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(57) Abstract: The invention relates to a strand-guiding roller for supporting and directing cast metal strands in a continuous casting 
plant Said strand-guiding roller comprises a central rotatable shaft (1) and at least one roller jacket (3) that is supported in a torsion- 
proof manner on said shaft. In order for the strand -guiding roller to be able to better deal with mechanical and thermal loads, the 
roller jacket rests upon the shaft via bearing rings (4) or an annular support sleeve (26), an annular space (6) that is delimited in an 
axial direction by the bearing rings (4) is formed between the shaft (1) and the roller jacket (3), and the annular space (6) is embodied 
as a coolant duct 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Strangfiihrungsrolle zum Stiitzen und Fuhren von gegossenen Metallstrangen 
in einer StranggieBanlage, mit einer zentralen drehbaren Welle (1) und mit mindestens einem auf dieser Welle verdrehgesichert 
abgestutzten Rollenmantel (3). Damit die Strangfiihrungsrolle den mechanischen und thermischen Belastungen besser entspricht 
wind vorgeschlagen, dass der Rollenmantel iiber Stutzringe 

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 
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(4) oder eine Stutzringhulse (26) auf der Welle abgestutzt ist, dass zwischen der Welle (1) und dem Rollenmantel (3) ein von den 
Statznngen (4) in axialer Richtung begrenzter Ringraum (6) gebildet und der Ringraum (6) als Kuhlmittelkanal ausgebildet ist. 
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StrangfOhrungsrolle 

Die Erfindung betrifft eine StrangfOhrungsrolle zum StOtzen und FQhren von gegossenen 
Metallstrangen in einer StranggieBanlage, mit einer zentralen drehbaren Welle und mit 
mindestens einem auf dieser Welle verdrehgesichert abgestutzten RollenmanteL 

StrangfOhrungsrollen werden in StranggiefJanlagen zum StQtzen und FQhren von 
kontinuierlich gegossenen Metallstrangen nach deren Austritt aus einer Kokille in einem 
StrangfOhrungsgerOst eingesetzt. Sie sind hohen thermischen Belastungen ausgesetzt, da 
die gegossenen Metallstrange die Kokille mit einer Temperatur von Ober 1000°C verlassen, 
wenn es sich beispielsweise urn Stahlstrange handett. Bei dickeren Strangen ist noch ein 
ausgepragterflOssiger Kern im Strang vorhanden. durch den ferrostatische Krafte auf die 
StrangfOhrungsrollen einwirken. Zusatzlich mtissen von den StrangfOhrungsrollen 
Verformungskrafte aus der Strangbiegung abgestQtzt werden. Dem entsprechend sind die 
StrangfOhrungsrollen Oblicherweise mit einer InnenkQhlung ausgestattet und weisen eine 
den mechanischen Belastungen entsprechende robuste Bauart auf. Die groBe Strangbreite 
der gegossenen Strange erfordert eine Mehrfachlagerung der StrangfOhrungsrolle und 
dementsprechend einen mehrteiligen Aufbau. 

In Qblichen StranggiefJanlagen kommen zwei Gattungen von StrangfOhrungsrollen zum 
Einsatz, die sich in ihrem grundsatzlichen Aufbau unterscheiden. 

Eine Gattung von StrangfOhrungsrollen umfassen eine feststehende zentrale Achse, auf der 
ein oder mehrere Rollenmantel Ober Gleit- oder Rollenlagerungen drehbar abgestOtzt sind. 
Derartige StrangfOhrungsrollen sind beispielsweise bereits aus der DE-A 197 44 077, der 
DE-A 27 45 578, der DE-A 38 23 655 und der US-A 4,351,383 bekannt. Wegen der 
Relativbewegung zwischen elnzelnen Bauteilen der StrangfOhrungsrolle sind Lagerungen 
vorzusehen, die thermischen Belastungen ausgesetzt sind und dementsprechend 
Schutzmaflnahmen erfordern. 
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Eine weitere Gattung von StrangfOhrungsrolIen vermeidet derartige Lagerungen innerhalb 
der Rollen und umfassen eine zentrale drehbare Welle und daran drehfest montierte 
Rollenmantel. Eine prinzipielle Darstellung einer derartigeh StrangfQhrungsrolle findet sich 
in der DE-A29 35 217. 



Aus der DE-A 25 52 969 ist eine weitere StrangfQhrungsrolle mit einer mehrfach gelagerten 
durchgehenden Welle bekannt. auf der einzelne Rollenabschnitte durch eine 
Schweiliverbindung drehfest angeordnet sind. Zwischen der zentralen Welle und den 
Rollenabschnitten ist ein Ringraum als KQhlmittelkanal ausgebildet und mit zentralen 
Versorgungsleitungen verbunden. Diese verschweifite Bauart lasst eine Zerlegung der 
StrangfQhrungsrolle und damit einen Austausch der thermisch und mechanisch stark 
belasteten Rollenabschnitte nicht zu. 



Aus der WO 93/19874 ist eine Strangfuhrungsrolle bekannt, deren Rollenkorper im 
Wesentlichen einstQckig ausgebildet ist. Die Herstellung der den Rollenkorper 
durchsetzenden KOhlmittelleitungen ist jedoch sehr aufwandig und teuer. 

In der WO 02/38972 A1 wird anhand der Figuren 1a und 1b von einem Stand der Technik 
berichtet, der eine StrangfQhrungsrolle mit einer zentralen mehrfach gelagerten Welle und 
mehreren darauf angeordneten Rollenmantel betrifft. Jeder Rollenmantel liegt mit seiner 
gesamten Innenflache auf der Au&enflache der Welle auf und ist mit ihr Qber eine 
Passfeder drehfest verbunden. Die InnenkQhlung dieser StrangfQhrungsrolle erfolgt Qber 
eine zentral in der Welle gefQhrte KQhlmittelleitung. Eine StrangfQhrungsrolle dieser Bauart 
weist den grundlegenden Nachteil eines weiten Warmetransportweges von der 
Manteloberflache bis zur KQhlmittelleitung auf. Spalte zwischen der Welle und dem 
Rollenmantel wirken als Isolator und behindern die Warmeabfuhr aus der 
StrangfQhrungsrolle zusatzlich. 

Aus der WO 02/38972 A1 ist weiters eine StrangfQhrungsrolle mit einer mehrfach 
gelagerten Welle und aufgesetzten Rollenmantel bekannt, wobei jeder Rollenmantel mit 
einer Passfeder auf der Welle verdrehgesichert angeordnet ist. Zwischen dem Rollenmantel 
und der Welle ist Qber einen Teilbereich der Langserstreckung des Rollenmantels ein 
Ringraum vorgesehen, der mit einem Staff hoher thermischer Warmeleitfahigkeit gefQIlt ist. 
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Die Warmeabfuhr aus der Strangfuhrungsrolle erfolgt durch eine InnenkQhlung Qber eine 
die Welle durchsetzende zentrale Kiihlmittelleltung. Durch den warmeleitfahigen Fullstoff 
wird die Sperrwirkung eines Luftspaltes zwischen Rollenmantel und Welle zwar vermieden, 
es bleibt jedoch trotzdem der grofce Abstand zwischen der thermisch belasteten 
Rollenmantel-Oberflache und der KQhlmittelleitung bestehen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, die Nachteile des bekannten Standes der 
Technik zu vermeiden und eine Strangfuhrungsrolle vorzuschlagen, die den auftretenden 
mechanischen und thermischen Belastungen durch den Strang besser gerecht wird. im 
Besonderen soil die Auflage des Rollenmantels auf der Welle den auftretenden 
Belastungen besser entsprechen. 

Diese Aufgabe wird bei einer Strangfuhrungsrolle der erfindungsgemallen Art dadurch 
gelfist, dass der Rollenmantel Qber StQtzringe auf der Welle abgestutzt ist, dass zwischen 
der Welle und dem Rollenmantel ein von den StQtzringen in axialer Richtung begrenzter 
Ringraum gebildet und der Ringraum als KOhlmittelkanal ausgebildet ist. 

Durch die Ausbildung der StQtzringe als eigene Bauteile und deren Anordnung in den 
Randbereichen jedes Rollenmantels wird eine Krafteeinleitung in die Welle im Nahbereich 
der stQtzenden Rollenlager erreicht. Thermische und mechanische Spitzenbelastungen 
durch Verformungen und AbnQtzungen werden vermieden. Durch entsprechende 
Abstufungen im Wellendurchmesser an den Kontaktflachen mit den StQtzringen wird 
gleichzeitig eine leichte Montage und Demontage der StrangfQhrungsrolle fQr 
Wartungsarbeiten und den Austausch eines Rollenmantels ermoglicht. 

Durch die Bildung eines von den StQtzringen in axialer Richtung begrenzter Ringraumes 
zwischen der Welle und dem Rollenmantel werden voneinander getrennte Bereiche, 
einerseits fur die Krafteableitung und andererseits fQr die Warmeableitung aus dem 
Rollenmantel, geschaffen und stdrende Wechselwirkungen ausgeschlossen. 

Zur Vermeidung von Leckagen am Ringraum sind zwischen den StQtzringen und dem 
Rollenmantel und zwischen den StQtzringen und der zentralen Welle Dichtelemente, 
vorzugsweise in Ringnuten eingesetzte Dichtringe, angeordnet. 
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Der Ringraum ist als KQhlmittelkanal ausgebildet, der mit einer in der zentralen Welle 
angeordneten KQhlmittelleitung Qber radiale Stichleltungen fQr die Zu- und Ableitung eines 
Kuhlmittels verbunden ist. Die radialen Stichleitungen mUnden innerhalb der 
Langserstreckung der StQtzringe in eine Ringnut des StQtzringes, der Qber eine Vielzahl von 
Austrittsoffnungen zum Ringraum offen ist. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung besteht darin, Qber den Wellenquerschnitt verteilt mehrere 
radiale Stichleitungen sowohl in einer Kuhlmittel-ZufQhrebene als auch in einer KQhlmittel- 
AbfQhrebene vorzusehen, damit Qber den gesamten Umfang des Ringraumes verteilt eine 
moglichst gleichmaRige axiale KGhlmittelstrdmung erreicht wird. Erganzend konnen in den 
Ringraum Leiteinrichtungen eingebaut sein, die das axiale Stromungsverhalten im 
Ringraum zusatzlich vergleichmaliigen. Dementsprechend mQnden die radialen 
Stichleitungen innerhalb der Langserstreckung der StQtzringe in eine Ringnut des 
StQtzringes, der Qber eine Vielzahl von Austrittsoffnungen zum Ringraum offen ist. 

Der Rollenmantel ist zur Welle durch eine Verdrehsicherung, vorzugsweise eine Passfeder, 
verdrehgesichert und die Verdrehsicherung durchsetzt hierbei den Ringraum. Durch die 
Anordnung der Verdrehsicherung innerhalb des Ringraumes zwischen den beiden 
Stutzringen werden die Strbmungsverhaltnisse des KQhlmittels kaum beeintrachtigt. Es 
werden jedoch Dichtungsprobleme vermieden, die sich ergeben, wenn die 
Verdrehsicherung an einer StGtzflache des Rollenmantels auf der Welle angeordnet ist, wie 
dies bei der in der WO 02/38972 A1 beschriebenen StrangfQhrungsrolle der Fall ist. 

Nach einer weiteren mbglichen Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen 
StrangfQhrungsrolle sind zwei einen Rollenmantel auf der Welle abstutzenden StQtzringe zu 
einer StQtzringhQIse verbunden und zwischen dem Rollenmantel und der StOtzringhulse ist 
ein Ringraum ausgebildet, der in seiner axialen Erstreckung von den StQtzringen begrenzt 
ist. Dichtelemente und KQhlmittelkanale sind analog zur zuvor beschriebenen 
Ausfuhrungsform angelegt. Die Verdrehsicherung durchsetzt den Ringraum und die 
StQtzringhQIse. 

Eine mbgliche Ausgestaltung der KQhlmitteldurchleitung durch die StrangfQhrungsrolle 
besteht darin, dass die in der zentralen Welle gefuhrte KQhlmittelleitung von einer Stirnseite 
der zentralen Welle ausgeht und die in der zentralen Welle angeordnete KQhlmittelleitung 
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fUr die KGhlmittelabfQhrung an der gegenQberliegenden Stirnseite der zentralen Welle 
miindet und jeder Kuhlmittelleitung eine Dreheinfuhrung zugeordnet ist. 

Eine vorteilhafte Ausfuhrungsform, durch die die KOhlmittelversorgung der 
Strangfuhrungsrollen auf eine Anlagenseite, bzw. Seite der StrangfOhrung, beschrankt 
werden kann. besteht darin, dass die in der zentralen Welle gefUhrten KQhlmittelleitungen in 
einer Stirnseite der zentralen Welle mtinden und diesen KQhlmittelleitungen eine 
mehrgangige DreheinfUhrung zugeordnet ist. Diese Ausfuhrungsform ist bei angetriebenen 
und nicht angetriebenen Strangfuhrungsrollen einsetzbar. 

A!s Kiihlmittel wird Qblicherweise KQhlwasser verwendet. 

Weitere Vorteile und Merkmale der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der 
nachfolgenden Beschreibung eines nicht einschrankenden AusfQhrungsbeispieles, wobei 
auf die beiliegende Figuren Bezug genommen wird, die folgendes zeigen: 

Fig.1 ein Langsschnitt durch eine erfindungsgemalie StrangfUhrungsrolle, 
Fig. 2 ein Querschnitt durch die Strangfuhrungsrolle entlang der Linie A - A in Fig. 1 , 
Fig. 3 eine weitere Ausfuhrungsform der erfindungsgemaSen Strangfuhrungsrolle in einem 
Langsschnitt eines Rollenabschnittes. 

Die Figurendarstellungen zeigen eine erfindungsgemalie StrangfUhrungsrolle in 
schematischer Darstellung, wie sie beispielsweise fUr die Anwendung in einer 
StrangfOhrung einer Stranggieftanlage zur Herstellung von Metallstrangen grofter 
Strangbreite mit Brammen- Oder DOnnbrammenquerschnitt geeignet ist. 

Die in Fig. 1 dargestellte StrangfUhrungsrolle besteht aus einer zentralen Welle 1, die in vier 
Lagern 2 drehbar abgestUtzt ist. Die Lager und die sie tragenden Lagergehause stUtzen 
sich ihrerseits in einem nicht dargestellten StrangfUhrungsgerUst einer Stranggieftanlage 
ab. Als Lager werden Qblicherweise Walzlager eingesetzt. Der zentralen Welle 1 sind drei 
Rollenmantel 3 zugeordnet, wobei jeder der drei Rollenmantel Uber jeweils zwei StQtzringe 
4 auf der Welle 1 abgestQtzt ist. Die Lager 2 befinden sich auGerhalb der Langserstreckung 
der benachbarten Rollenmantel 3. Mit einer Verdrehsicherung 5 ist die Position jedes 
Rollenmantels 3 zur Welle 1 drehfest festgelegt. Zwischen den Stutzringen 4 eines 
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Rollenmantels 3, der Innenmantelflache des Rollenmantels und der Aufcenmantelflache der 
Welle 1 1st ein Ringraum 6 vorgesehen, der einen KQhlmittelkanal ausbildet. 
StrangfQhrungsrollen der erfindungsgemaften Art weisen zumindest zwei, Qblicherweise 
drei Rollenmantel auf. 



Die StrangfQhrungsrolle ist mit einer InnenkOhlung ausgestattet. Der Vertauf der 
KOhlmittelstrdmung ist in Fig. 1 durch Pfeile gekennzeichnet. Die KQhlmittelzufQhrung 
erfolgt an einer Stirnseite der StrangfQhrungsrolle Qber eine DreheinfQhrung 10 und die 
KOhlmittelabfGhrung erfolgt an der gegenOberliegende Stirnseite der StrangfQhrungsrolle 
durch eine DreheinfQhrungen 11. Durch einezentrale KQhlmittelleitung 12, davon 
abzweigende radiale Stichleitungen 13 und eine Ringnut 14 im StQtzring 4 mit axial 
ausgerichteten Austrittsoffnungen 19 wird das KQhlmittel in den Ringraum 6 eingebracht. 
Das KQhlmittel strdmt, Qber den ganzen Querschnitt des Ringraumes 6 verteilt, parallel zur 
Langsachse 15 der StrangfQhrungsrolle durch den Ringraum 6 und wird in einer Ringnut 16 
des StQtzringes 4 wieder gesammelt und durch radiale Stichleitungen 17 in die zentrale 
KQhlmittelleitung 18 abgeleitet. Entweder fQhrt die KQhlmittelleitung 18 zu weiteren 
Stichleitungen 13 eines weiteren Rollenmantels 3 oder nach Vorbeifuhrung an alien 
Rollenmantel 3 zur ableitenden DreheinfQhrung 11, durch die das KQhlmittel die 
StrangfQhrungsrolle wieder verlasst. Damit kein KQhlmittel aus dem Ringraum austritt, ist 
zwischen dem StQtzring 4 und dem Rollenmantel 3 ein Dichtelement 20 und zwischen dem 
Rollenmantel 3 und der Welle 1 ein Dichtelement 21 eingesetzt. Die Dichtelemente sind 
von in Ringnuten eingesetzten Dichtringen gebildet. 

Die KQhlmittelzufQhrung und die KOhlmittelabfQhrung durch die zentralen 
KQhlmittelleitungen kann jedoch auch einseitig. an einer Stirnseite der zentralen Welle, Qber 
eine zweigangige DreheinfQhrung erfolgen, wodurch die KOhlmittelversorgung auf eine 
Seite der Strangfuhrung und damit Anlagenseite einer Stranggiefianlage beschrankt ist. 

Bei einer angetriebenen StrangfQhrungsrolle werden die zentralen KQhlmittelleitungen fQr 
die KQhlmittelzufQhrung und -abfOhrung zwangsweise, von einer Stirnseite der 
StrangfQhrungsrolle ausgehend, parallel zur Langsachse der Welle gefuhrt, da der 
gegenQberliegenden Stirnseite der Rollenantrieb zugeordnet ist. Dem entsprechend ist die 
angekoppelte DreheinfQhrung mit zwei Kuhlmittel-AnschlQssen ausgestattet. 
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Fig. 2 zeigt in einem Querschnitt durch die Welle 1 entlang der Schnittlinie A-A in Fig. 1 eine 
Stirnansicht des Stutzringes 4 und veranschaulicht die KQhlmittelfOhrung in diesem Bereich. 
Das KQhlmittel wird aus der zentralen Kuhlmittelleitung 12 tiber die Stichleitungen 13 in eine 
umlaufende Ringnut 14 im StQtzring 4 eingebracht und dort verteilt und durch eine Vielzahl 
von am Umfang verteilten AustrittsSffhungen 19, die als Nuten oder Bohrungen ausgebildet 
sein kQnnen, dem in Fig. 1 dargestellten Ringraum 6 zwischen Rollenmantel 3 und Welle 1 
zugeleitet. Der umgekehrte Ablauf ergibt sich bei der Ableitung des KQhlmittels aus dem 
Ringraum 6. 

Diese Art der Kuhlmitteldurchfuhrung ermoglicht mit geringem fertigungstechnischem 
Aufwand eine moglichst gleichmafSige und effiziente Warmeabfuhr aus dem Rollenmantel. 

Die Verdrehsicherung 5 zur Lagesicherung des Rollenmantels 3 auf der Welle 1 wird von 
einer oder mehreren Passfedern 23 gebildet, die den Ringraum 6 durchsetzen und 
zwischen zwei einen Rollenmantel 3 abstutzenden StQtzringen 4 angeordnet sind. Im 
Bereich des Ringraumes 6 ist ausreichend Platz fur eine lange Passfeder 23 vorhanden, 
sodass auf den Rollenmantel einwirkende Umfangskrafte oder Drehmomente an der Welle, 
insbesondere bei angetriebenen StrangfGhrungsrollen, mit geringer Flachenpressung 
abgestutzt werden konnen. 

Eine weitere AusfQhrungsform der erfindungsgemalien StrangfQhrungsrolle ist in Fig. 3 in 
einem Langsschnitt durch einen Abschnitt der Strangfuhrungsrolle dargestellt, wobei fQr 
gleiche oder gleichwirkende Bauteile gleiche Bezugszeichen verwendet werden. 

Der Rollenmantel 3 ist Qber StQtzringe 4 auf der zentralen Welle 1 abgestutzt, wobei die 
beiden an den Randbereichen des Rollenmantels angeordneten Stutzringe 4 durch eine 
Hiilse 25 zu einer StQtzringhQIse 26 verbunden sind. Die StQtzringhQIse 26 weist eine sich 
langs erstreckende Offnung 27 auf, die von der Verdrehsicherung 5 durchsetzt ist. Diese 
Verdrehsicherung 5 sichert die Position des Rollenmantels 3 zur zentralen Welle 1 . 
Zwischen den einem Rollenmantel 3 zugeordneten StQtzringen 4 einer StQtzringhQIse 26, 
der Innenmantelflache des Rollenmantels 3 und der Aulienmantelflache der StQtzringhQIse 
26 ist ein Ringraum 6 vorgesehen, der einen KQhlmittelkanal ausbildet. 
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Die StrangfQhrungsroHe ist mit einer InnenkQhlung ausgestattet. Der Verlauf der 
KQhlmittelstromung ist in Fig. 3 durch Pfeile gekennzeichnet. Die KuhlmittelzufQhrung 
erfolgt an einer Stirnseite der StrangfQhrungsroHe Qber eine DreheinfQhrung 10 und die 
KGhlmittelabfuhrung erfolgt an der nicht dargestellten gegenQberliegende Stirnseite der 
StrangfQhrungsroHe durch eine weitere DreheinfQhrungen. Durch eine zentrale 
KQhlmittelleitung 12, davon abzweigende radiate Stichleitungen 13 und eine Ringnut 14 im 
StOtzring 4 mit axial ausgerichteten Austrittsbffnungen 19 wird das KQhlmittel in eine weitere 
Ringnut 28 geleitet und von dort durch weitere radiate Stichleitungen 29, die die 
StQtzringhGlse 26 radial durchsetzen in den Ringraum 6 eingebracht. Das KOhlmittel stromt, 
Qber den ganzen Querschnitt des Ringraumes 6 verteilt, parallel zur Langsachse 15 der 
StrangfQhrungsroHe durch den Ringraum 6 und wird Qber radiate Stichleitungen 30, die die 
StOtzringhulse 26 radial durchsetzen, in eine Ringnut 31 geleitet und in einer Ringnut 16 
des Stutzringes 4 wieder gesammelt und durch radiate Stichleitungen 17 in die zentrale 
KQhlmittelleitung 18 abgeleitet. Entweder fQhrt die KQhlmittelleitung 18 zu weiteren 
Stichleitungen eines weiteren Rollenmantels oder nach VorbeifQhrung an alien 
Rollenmantel zur ableitenden DreheinfQhrung, durch die das KQhlmittel die 
StrangfQhrungsroHe wieder verlasst. 
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Patentanspruche: 



1 . Strangfuhrungsrolle zum StUtzen und FQhren von gegossenen Metallstrangen in 
einer StranggieGanlage, mit einer zentralen drehbaren Welle (1 ) und mit mindestens 
einem aufdieser Welle verdrehgesichert abgestQtzten Rollenmantel (3), dadurch 
gekennzeichnet, dass der Rollenmantel (3) Qber StQtzringe (4) auf der Welle (1) 
abgestGtzt ist. dass zwischen der Welle (1) und dem Rollenmantel (3) ein von den 
Stiitzringen (4) in axialer Richtung begrenzter Ringraum (6) gebildet und der 
Ringraum (6) als KOhlmittelkanal ausgebildet ist. 

2. Strangfuhrungsrolle nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass zwischen 
den StQtzringen (4) und dem Rollenmantel (3) und zwischen den Stutzringen (4) und 
der zentralen Welle (1) Dichtelemente (20, 21), vorzugsweise in Ringnuten 
eingesetzte Dichtringe, angeordnet sind. 

3. Strangfuhrungsrolle nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der 
als KOhlmittelkanal ausgebildete Ringraum (6) mit einer in der zentralen Welle (1) 
angeordneten KQhlmittelleitung (12, 18) Qber radiale Stichleitungen (13, 17) fQr die 
Zu- und Ableitung eines KOhlmittels verbunden ist. 

4. Strangfuhrungsrolle nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die radialen Stichleitungen (13, 17) innerhalb der 
Langserstreckung der StQtzringe (4) in eine Ringnut (14, 16) des StOtzringes (4) 
mQnden, der Qber eine Vielzahl von Austrittsoffnungen (19) zum Ringraum (6) often 
ist. 

5. StrangfOhrungsrolle nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Rollenmantel (3) zur Welle (1) durch eine 
Verdrehsicherung (5), vorzugsweise eine Passfeder, drehgesichert ist und die 
Verdrehsicherung (5) den Ringraum (6) durchsetzt. 
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6. StrangfQhrungsrolle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zwei einen 
Rollenmantel (3) auf der Welle (1) abstOtzende StQtzringe (4) zu einer 
StQtzringhGlse (26) verbunden sind und zwischen dem Rollenmantel (3) und der 
StGtzringhQIse eln Ringraum (6) ausgebildet, der in seiner axialen Erstreckung von 
den StQtzringen (4) begrenzt ist. 

7. StrangfQhrungsrolle nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen 
den StQtzringen (4) der StQtzringhOlse (26) und dem Rollenmantel (3) und zwischen 
den StQtzringen (4) und der zentralen Welle (1) Dichtelemente (20, 21), 
vorzugsweise in Ringnuten eingesetzte Dichtringe, angeordnet sind. 

8. StrangfQhrungsrolle nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Ringraum (6) als KQhlmittelkanal ausgebildet ist, der mit einer in der zentralen Welle 
(1) angeordneten KQhlmittelleitung (12, 18) Qber radiale Stichleitungen (13, 17, 29, 
30) fur die Zu- und Ableitung eines KQhlmittels verbunden ist. 

9. StrangfQhrungsrolle nach einem der AnsprQche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Rollenmantel (3) zur Welle (1) durch eine Verdrehsicherung (5), 
vorzugsweise eine Passfeder, drehgesichert ist und die Verdrehsicherung (5) den 
Ringraum (6) und die StGtzringhQIse (26) durchsetzt. 

10. StrangfQhrungsrolle nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die in der zentralen Welle (1 ) gefuhrte KQhlmittelleitung (12) 
fQr die KQhlmittelzufuhrung von einer Stirnseite der zentralen Welle ausgeht und die 
in der zentralen Welle angeordnete KQhlmittelleitung (18) fQr die 
KQhlmittelabfOhrung an der gegenOberliegenden Stirnseite der zentralen Welle 
mOndet und jeder KQhlmittelleitung (12, 18) eine DreheinfGhrung (10. 11) 
zugeordnet ist. 

♦ 

11. Strangfuhrungsrolle nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die in der zentralen Welle (1) gefuhrten Kuhlmittelleitungen 
(12, 18) in einer Stirnseite der zentralen Welle mOnden und diesen 
KQhlmittelleitungen eine mehrgangige Dreheinfuhrung zugeordnet ist. 
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